Pripadova studie .

Robotické pracoviste
pro montaz krytu klimatizace
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Vychozi stav

Plzensky zavod chtél automatizovat produkci plas-
tovych krytu klimatizaénich jednotek. Plvodné
probihala montaz na vyrobnim pase, kde se prepra-
vovaly zakladni éasti — skelety, na které museli ope-
ratori manudlné montovat jednotlivé plastové dily.
Konkrétné Slo o dvé bocénice, vyklopné viko, kontrolni
panel a dekorativni panel. Zaroven také operatofi na-
lepovali dvojici samolepicich tésnéni - ta byla nejprve
odtrzena z archu a poté nalepena na presné urcena
mista. Jednalo se tedy o znaéné mnoZstvi manual-
nich operaci, které se vedeni rozhodlo omezit, a proto
oslovilo spolecnost DESSEQ. Ta navrhla automa-
tizované robotické pracovisté pro montaz krytu
klimatizace vcetné nalepeni samolepicich tés-
néni automatizované pomoci roboti. Spoluprace
probihala v prvni poloviné roku 2018 a soucasné s ni
doslo i k vystavbé robotického pracovisté obslu-
hy svarecky, kde se vyrabi kontrolni panel.
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Reseni

Jadrem komplexniho feSeni jsou tFi Sestiosé pra- : SN LT
myslové roboty od spoletnosti FANUC. Kazdy ;S — ‘
z nich ma svij jasné definovany ukol. Stavajici pa-
sovy dopravnik, po kterém jsou dopravovany za-
kladni dily, byl doplnén dal$imi étyFmi dopravniky
pro prisun materialu. Tri dopravniky jsou valec-
kové — dva stejné mensi a jeden vétsi bocni, ctvrty
je femenovy. Predmétem dodéavky byla také dvé
zarizeni pro separaci samolepicich tésnéni
(tzv. separatory) primo z papirovych archt zékaznika.
Roboty jednotlivé komponenty vyjmou z boxd pomoci
kamerového systému a prisavek a nasledné je mon-
tuji pfimo na zakladni dil. Pickovani vétSiny kompo-
nent probiha rovnou z internich standardizovanych
baleni zdkaznika. Zaroven roboty odeberou (jiz auto-
matizované odseparovana) tésnéni z archu a nalepi je
na vnitini boky skeletu.

Pfi standardnim provozu bézi pracovisté auto-
maticky bez zasahu obsluhy. Operatofi pouze
podle potreby dodavaji materidl na jednotlivé do-
pravniky a separdtory. Diky tomu bylo mozné kon-
cipovat pracovisté jako uzaviené. Pro zajisténi
maximalni bezpe&nosti pracovniku a vlastniho vyrob-
niho procesu je tak cely montazni prostor oplocen.

Testovani a realizace dil¢ich sestav navrzeného pra-
covisté véetné programovani robotl probéhly v pro-
storach spolecnosti DESSEQ. Poté bylo vse pre-
vezeno, sestaveno a zprovoznéno ve vyrobé firmy
DAIHO CZECH v Plzni. Souc¢asti dodani zarizeni bylo
i predani provozni dokumentace a proskoleni obsluhy.
Zasadni servisni Ukony ale i nadale zlstavaji v rezii
firmy DESSEQ, a to véetné pripadnych konstrukénich
Uprav v ramci celého zarizeni.




Prinosy reseni
Zlepseni presnosti lepeni tésnéni.
DosazZeni vysoké kvality pfi vyrobé dild.
Eliminace problému s chybéjicim potiskem diky kamerové kontrole.

Odstranéni chyb pfi montazi — zruSeni potieby reworkovani (dodate¢né
montaze) na vystupu z linky.

Vyroba bez nutného zdsahu operatora vedouci k moznym personalnim
Usporam.

VyreSeni problému s potrebou neustalého zaucovani nového personalu.




