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Vychozi stav

Zastupci spolec¢nosti NOVARES CZ Janovice chtéli
nahradit stavajici senzoricka pracovisté pro kont-
rolu plastovych dilii na montazni lince. Stanovisté
kontroly v podobé mechanického pripravku s optic-
kymi &i indukénimi senzory byla jednoucéelova, méla
omezené funkce a v fadé pripadl byla nedostateéna
pro dudkladnéjsi provéreni sledovanych parametrda.
Na kazdou kontrolu musel byt vzdy néjaky senzor
a vyhodnocovala se napriklad jen pritomnost vybra-

nych soucasti v dokoncené sestavé dilu.

Ve spolecnosti plvodné uvazovali o kamerovém sys-
tému - se svym pozadavkem se obratili na DESSEQ.
Na zédkladé testovani a predvybéru moznych reseni
jim véak dodavatel navrhl univerzalnéjsi pristup
umoznujici peclivéjsi optickou kontrolu s vyuzi-
tim 2D skeneru. V prvni fazi byly nainstalovany nej-
prve dva EOL (End of Line) boxy se zabudovanymi
skenery pro dvé montazni linky. Na zékladé Uspésné
spoluprace a protoze se koncepce EOL boxU osvéd-
¢ila, pozadala spole¢nost o rozsireni dodavky na
celkovych pét mensich prenosnych zarizeni (pro
umisténi na kompatibilni pracovni stanici vyrobni lin-
ky) a jeden velky box v provedeni plnohodnotného
samostatného pracoviste.




Reseni

EOL boxy jsou nasazeny pfi vystupu z montaznich
linek. V prabéhu automatického kontrolniho cyklu je
smontovany plastovy dil uloZzen v uzavireném boxu
a rotacné se nataci do kontrolni polohy. Pomysl-
nym srdcem EOL boxu je pak laserovy 2D skener.
Ten se pohybuje podél kontrolovaného dilu a snima
jej ve vertikalni roving, ¢imz postupné vytvari jeho
3D model, na kterém jsou vyhodnocovany jednot-
livé kontroly. Zpravidla se sleduje pfitomnost vSech
soucasti sestavy dilu, spravnost montaze a presnost
vyznamnych geometrickych parametrt. Vzhledem
k tomu, Ze v tomto projektu Slo o kontrolu rdznych
variant vydechu klimatizace v automobilu, bylo jed-
nim ze specifik reseni i zajiSténi kontroly pohybli-
vosti klapek ovérenim jejich spravného sestaveni.

Dale bylo nutné vyvinout hardwarové a softwaro-
vé FesSeni Fizeni zarizeni pro zajisténi komunikace
s pouzitym 2D skenerem za UGcelem dosazeni projek-
tovych pozadavk(. Nasledné pak bylo provedeno na-
staveni a odladéni jednotlivych kontrol na testovaci
varce dild, a to véetné uréeni rozsahu toleranénich
poli a pfifazeni unikatnich ID jednotlivym kontrolam.
Presna evidence téchto dat slouzi k ziskani statistic-
kych Udajd o vyrobnich vadach nebo k pripadné zpét-
né dohledatelnosti dat o konkrétnim dilu.




Prinosy reseni

m Zajisténi striktnich poZadavkd na kontroly, které jsou definovany ze strany
automobilek.
Statistika presnych dat o vadach dilG pro zajiSténi naprav ve vyrobnim procesu.

Schopnost odesilani vystuput jednotlivych kontrol za uc¢elem zpétné
dohledatelnosti dild.

Predpokladané snizeni mnozstvi reklamaci.

NavySeni poctu provadénych kontrol pfi dodrzeni pozadovaného taktu linky.

Z dlouhodobého hlediska Uspora nakladd na pofizovani jednoucéelovych zafizeni.
Detailnéjsi a presnéjsi kontrola dilG.
Eliminace manudlni prace, Uspora ¢asu operatora a jeho vétsi bezpecnost.

Univerzalnost, variabilita a komplexnost feSeni — moznost pouZiti box( na
vice montaznich linkach.

MoZnost prizpUsobit feSeni na nové pozadavky zakaznika v budoucnu.




